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ANORDNING OCH FORFARANDE VID FRAMSTALLNING AV PAPPERSMASSA 

Foreliggande uppfinning avser ett matarorgan for inmatning av en 
blandning av anga och fibrer, till en maskinmatare .vid 
5 framstallning av pappersraassa, samt ett forfarande for inmatning 
av en blandning av anga och fibrer, till en maskinmatare vid 
framstallning av pappersmassa. 

Traditionellt sker matning av en blandning av fiber och anga 
10 till en cyklon som ayskiljer en angfraktion fran en 
fiberfraktion och som tillfdr f iberf raktionen till en 
maskinmatare fdr vidare transport av f iberf raktionen till en 
raffinSr vid framstallning av pappersmassa. Cyklonen har ett 
utlopp anordnat radiellt mot maskinmatarens periferi for 
15 inmatning av f iberf raktionen in i riktning mot centrum av 
maskinmataren. Angan bortfSres fran ett utlopp i centrum av 
cyklonen och f iberf raktionen tillf&res maskinmataren. 
Maskinmataren innefattar en transportskruv som f6r 
f iberf raktionen vidare till, en raffinor. 

20 

Emellertid ar igensattning av cyklonen ett problem, trots att 
det finns rensorgan i cyklonen som skall fSrhindra detta. En 
orsak ar att palastningen av fibrer ar hflg i den nedre delen av 
• cyklonen. Igensattningen beror aven pa att extraktivamnen, som 

'.:! :2S te ext^emt klibbiga, haftar vid fibrerna och latt far dessa att 
I**- bilda avlagringar i cyklonen. Ett ytterligare problem ar att 
upphallstiden f6r fibrerna i cyklonen kan bli alltfdr lang 
: -': varvid fibrerna hinner missfargas odnskat mycket f6re de nar det 
i"t efterfoljande raf f inorsteget . Detta innebar okat behov av 
:/-:30 blekning. 

• * • 

• * * * 

Fdreliggande uppfinning syftar till att astadkomma en enklare 
och fdrbattrad separering av en blandning av fibrer och anga, 
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och darmed en effektivare och gynnsammare ma tiling av fiber f&r 
vidare transport till en raffindr vid tillverkning av 
pappersmassa. Ett ytterligare syfte ar att minimera fibrernas 
upphallstid vid separering av fiber och anga, och darmed undvika 
5 ytterligare behov av blekning. 

Detta syfte uppnas med matarorganet for inmatning av en 
blandning av anga och fibrer till en maskinmatare vid 
framstallning av pappersmassa enligt fdreliggande uppfinning, 

10 vilket matarorgan ar anordnat till ett inlopp vid maskinmatarens 
periferi, via vilket inlopp anga och . fibrer, matas in i 
maskinmataren, att matarorganet i direkt anslutning till 
inloppet innefattar ett, i anslutning till maskinmatarens 
periferi, krdkt parti vilket stracker sig huvudsakligen i 

15 maskinmatarens radiella riktning, varvid ang- och 
fiberblandningen vid passage i det krokta partiet separeras 
under paverkan av centrifugalkraf ter i en i huvudsak relativt 
tung angfattig f iberf raktion i ett radiellt yttre skikt som vid 
inloppet inmatas perifert i mask i nmat ar en , och i en i huvudsak 

2 0 relativt latt f iberf ri angf raktion i ett radiellt inre skikt som 
vid inloppet inmatas mot centrum av maskinmataren och avlagsnas 
genom ett utlopp i maskinmataren.- 

Genom utformningen med det krSkta partiet hos matarorganet i 
[:25 enlighet med foreliggande uppfinning kan en effektivare och 
fSrbattrad separering av fiber och anga ske, utan att namnvart 
behova andra maskinmatarens utformning. Dppfinningen g6r det 
: mdjligt att helt eliminera behovet av en cyklon f5r separeringen 
: av anga och fiber, samt f6r inmatning av fiber till 
-:30 maskinmataren. Detta med£6r att fibrernas uppehallstid xaider 
- transport till ef terf 61 j ande raffinor kan minimeras, varvid 
behov av fdrstarkt blekning av fibrerna kan undvikas. Enligt 
fdreliggande uppfinning fungerar saledes maskinmataren som en 
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kombinerad matare f6r fiber och samtidigt som en separator av 
anga. 

F6retradesvis har matarorganet i ett ytterparti som ar beiaget 
5 fore det krokta partiets anslutning till inloppet en i huvudsak 
rak utstrackning i f6rhailande till maskinmatarens periferi. 
Matarorganet kan stracka sig i huvudsak vinkelratt 
maskinmatarens langdutstrackning. Lampligen ar dock matarorganet 
inr&ttat med en sned utstrackning i f6rhallande till 
10 maskinmatarens langdutstrackning, vilken utstrackning 

fdretradesvis bildar en vinkel mellan 75-90°, och mest fdredraget 
en vinkel mellan 80-85°, i fdrhallande till maskinmatarens 
langdutstrackning. Inloppet av matarorganet ar lampligen 
inrattat tangentiellt vid maskinmatarens periferi. Inloppet och 
15 matarorganet kan ha en cirkular, kvadratisk eller rektangular 
tvarsnittsarea, F&retradesvis ar inloppet s och matarorganets 
tvarsnittsarea kvadratiskt eller rektangulart . En langd av det 
krdkta partiet ar anpassad sa att hastighetsskillnaden mellan 
fibrernas hastighet i matarorganet i fdrhallande till 
20 hastigheten hos transport skruven i maskinmataren minimeras. 

S&som anges ovan inmatas bade fiber och anga till maskinmataren. 

Ang- och f iberblandningen separeras vid passage i det krdkta 

partiet av matarorganet varvid i en i huvudsak relativt tung 
[fc5 ingfattig f iberf raktion bildar ett radiellt yttre skikt vid 

inloppet som inmatas perifert i maskinmataren. En i huvudsak 

relativt latt fiberfri angfraktion bildar vid passage i det 
: kr6kta partiet ett radiellt inre skikt som vid inloppet inmatas 

mot centrum av maskinmataren . Angan kan sedan f oras ut f ran 
30 centrum av maskinmataren genom ett axiellt utlopp, eller 

alternativt via ett radiellt utlopp, anordnat vid maskinmataren. 

Fiberfraktionen vid maskinmatarens periferi transporteras 
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medelst en i raaskinmataren axiellt anordnad transport skruv 
vidare mot en ef terf 61jande raffinor. 

I det fall &ngan utmatas via ett radiellt utlopp vid 
5 raaskinmataren sker detta fr&n en bakre kammare anordnad i 
maskinmataren dar Snga str6mmar in genom en spalt utbildad 
mellan maskinmatarens axel och ett radiellt fran en innerv&gg i 
maskinmatarens sig in&t strackande vaggparti. 

10 F6religgande uppfinning avser &ven ett f6rfarande f&r inmatning 
av en blandning av anga och fibrer till en maskinmatare vid 
framstailning av pappersmassa, dSr Anga och fibrer matas in i 
maskinmataren via ett matarorgan anordnat till ett inlopp vid 
maskinmatarens periferi, att matarorganet i direkt anslutning 

15 till inloppet har ett krdkt parti i anslutning till 
maskinmatarens periferi vilket Strieker sig huvudsakligen i 
maskinmatarens radiella riktning, varvid ang- och 
f iberblandningen vid passage i det krdkta partiet bringas att 
separeras under p&verkan av centrifugalkraf ter i en i huvudsak 

20 relativt tung Angfattig f iberf raktion i ett radiellt yttre skikt 
som vid inloppet inmatas perifert i maskinmataren, och i en i 
huvudsak relativt l&tt f iberf ri 4ngf raktion i ett radiellt inre 
skikt som vid inloppet inmatas mot centrum av maskinmataren och 
avlagsnas genom ett utlopp i maskinmataren. 

: 25 

Fdreliggande uppfinning ska nu beskrivas mer i detalj i 
utf6ringsexempel, med h&nvisning till de bifogade ritningarna, 
utan att uppfinningen skall tolkas begrinsande d&rtill, dar 

f ±gr. 1A visar schematiskt en maskinmatare och ett anslutet 
;30 matarorgan i en delvis snittad ISngsgiende vy, 

fig. IB visar schematiskt en maskinmatare och ett anslutet 
matarorgan i en delvis snittad langsgaende vy enligt ett 
alternative utfdrande av maskinmataren i fig. 1A, och 
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fig. 1C visar raaskinmataren och matarorganet enligt fig- 1A 
och IB i ett snitt A- A. 

Fig. 1A-C visar ett matarorgan 10 fdr inmatning av en blandning 
5 av anga och fibrer till en maskinmatare 12 vid framstailning av 
pappersmassa enligt en utf Sringsform av f 6religgande uppf inning. 
Matarorganet 10 &r anordnat till ett inlopp 14 vid 
maskinmatarens periferi 16 , via vilket .inlopp Snga och fibrer 
matas in i maskinmataren. Matarorganet iimef attar i direkt 
10 anslutning till inloppet ett i anslutning till maskinmatarens 
periferi 16, kr&kt parti 18, vilket stracker sig huvudsakligen i 
maskinmatarens radiella riktning R. Ang- och f iberblandningen 
separeras vid passage i det kr6kta partiet 18 under p&verkan av 
centrifugalkrafter i en i huvudsak relativt tuag ingfattig 
15 fiberfraktion i ett radiellt yttre skikt 20 som vid inloppet 
inmatas perifert P i maskinmataren, och i en i huvudsak relativt 
latt fiberfri Angfraktion i ett radiellt inre skikt 22 som vid 
inloppet inmatas mot centrum C av maskinmataren. 

20 S&som framgSx av utf oringsf ormen av maskinmataren 12 i fig. 1A, 
avlcLgsnas &ngan som ar ford mot centrum av raaskinmataren ut 
genom ett axiellt utlopp 23 anordnat vid maskinmataren. 
Piberfraktionen vid maskinmatarens periferi transporteras 
medelst en i maskinmataren anordnad transportskruv 25 vidare mot 
'35 en efterfdljande raffindr. 

Matarorganet har i ett ytterparti 30 som ar bel&get fdre det 
krokta partiets 18 anslutning till inloppet en i huvudsak rak 
utstr&ckning H i f6rh4llande till maskinmatarens periferi 16. 
.'30 Matarorganet kan str&cka sig i huvudsak vinkelratt 
maskinmatarens l§ngdutstr&ckning L s&som figurerna visar. 
LSmpligen kan dock matarorganet vara inrattat med en nagot sned 
utstrSckning i forhallande till maskinmatarens 
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langdutstr&ckning. Inloppet 14 ar inrattat tangentiellt vid 
maskinmatarens periferi 16. 

Matarorganets Icr6kta parti 18 bor minst ha en b&glangd som 
5 • medfor att all fiber som passerar det raka ytterpartiet 30 
f&ngas av det krokta partiet 18- Hastigheten hos fibrerna vid 
inloppet far inte vara alltfdr hog. Genom att utforma det kr6kta 
partiet med en visa baglangd utnyttjas darf6r det krdkta partiet 
till att minska fibremas hastighet. Aven langden B av det 
L0 • krokta partiet anpassas sa att hastighetsskillnaden, mellan 
fibremas nastighet i matarorganet i farhallande till 
hastigheten hos transportskruven i maskinmataren, minimeras. P6r 
att tillgodose en effektiv separering av anga och fiber &r det 
onskvart, vid ideala f Srhallanden, att en perif erihastighet hos 
15 ang- och fiberfraktionen vid inloppet ar i huvudsak lika med 
perif erihastigheten hos maskinmataren. 

Pig.' IB visar en alternativ utfdringsf orm av maskinmataren 12 
dar angan avlagsnas via ett radiellt utlopp 24, istallet f6r det 
20 axiella utloppet 23 i fig. 1A. Darvidlag innef attar 
maskinmataren enligt fig. IB ett i maskinmatarens 
matningsutrymme radiellt fran en innervagg 16' sig inat 
strackande vaggparti 26 som avgransar en bakre kammare 27 i 
maskinmataren till vilket det radiella utloppet 24 ar anslutet. 

25 Vaggpartiet stracker sig in mot maskinmatarens axel. Mellan 
vaggpartiets yttre ande och axeln finns en spalt 28 dar angan 
strommar genom och vidare ut genom det radiella utloppet 24. 
Fiberfraktionen matas i motsatt riktning medelst 
transportskruven 25 och hindras" av vaggpartiet att foras in i 

30 den bakre kammaren. 
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Patentkrav 

1. Matarorgan (10) for inmatning av en blandning av anga och 
fibrer, till en maskinmatare (12) vid framstallning av 
5 pappersmassa, vilket matarorgan (10) ar anordnat till ett inlopp 
(14) vid maskinmatarens periferi (16) , via vilket inlopp anga 
och fibrer matas in i maskinmataren, kannetecknat av att 
matarorganet i direkt anslutning till inloppet innef attar ett, i 
anslutning till maskinmatarens periferi (16) , krokt parti (18). 
10 vilket stracker sig huvudsakligen i maskinmatarens radiella 
riktning (R) » varvid ang- och f iberblandningen vid passage i det 
krokta partiet (18) separeras under paverkan av 
centrifugalkrafter i en i huvudsak relativt tung angfattig 
f iberf raktion i ett radiellt yttre skikt (20) som vid inloppet 
15 inmatas perifert (P) i maskinmataren, och i en i huvudsak 
relativt . latt f iberf ri angfraktion i ett radiellt inre skikt 
(22) som vid inloppet inmatas mot centrum (C) av maskinmataren 
och avlagsnas genom ett utlopp (23, 24) vid maskinmataren. 

20 2. Matarorgan enligt patentkrav 1, kannetecknat av att en 
langd (B) av det krdkta partiet Sr anpassad sa att 
hastighetsskillnaden mellan fibrernas hastighet i matarorganet i 
fSrhallande till hastigheten hos transport skruven i 
maskinmataren minimeras. 

■25 

3. Matarorgan enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat av 
att maskinmataren innef attar ett i maskinmataren radiellt fran 
en innervagg (16') sig in&t strackande vaggparti (26) som 
avgransar en bakre kammare (27) i maskinmataren till vilket ett 
_:30 radiellt utlopp (24) ar anslutet # genom vilket utlopp ingan 
avlagsnas. 
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4. Matarorgan enligt n&got av f6reg&ende patentkrav, 
kannetecknat av att matarorganet i ett ytterparti (30) som 
ar belaget f6re det krokta partiets (18) anslutning till 
inloppet har en i huvudsak rak utstr^ckning (H) i forhallande 

5 till maskinmatarens periferi (16) . 

5. Matarorgan enligt patentkrav 4, kannetecknat av att 
matarorganets utstrackning (H) bildar en vinkel mellan 75-90° i 
forh&llande till maskinmatarens l&ngdutstrackning (L) - 

0 

6. Matarorgan enligt n&got av fdregaende patentkrav, 
kannetecknat av att inloppet &r inrattat tangent iellt vid 
maskinmatarens periferi (16) . 

15 7. Matarorgan enligt n&got av fSreg&ende patentkrav, 
kannetecknat av att inloppets och matarorganets 
tv&rsnittsarea ar kvadratiskt eller rektangulart • 

8. Fdrfarande f6r inmatning av en blandning av Snga och fibrer 
20 till en maskinmatare (12) vid f rams t alining av pappersmassa, dar 
4nga och fibrer matas in i maskinmataren via ett matarorgan (10) 
anordnat till ett inlopp (14) vid maskinmatarens periferi (16) , 
kannetecknat a v att matarorganet (10) i direkt anslutning 
till inloppet (14) har ett krokt parti (18) i anslutning till 
25 maskinmatarens periferi vilket strScker sig huvudsakligen i 
maskinmatarens radiella riktning (R) , varvid &ng- och 
f iberblandningen vid passage i det kr6kta partiet (18) bringas 
att separeras under paverkan av centrifugalkrafter i en i 
huvudsak relativt tung Angfattig f iberf raktion i ett radiellt 
30 yttre skikt (20) som vid inloppet inmatas perifert (P) i 
maskinmataren, och i en i huvudsak relativt l&tt f iberf ri 
&ngf raktion i ett radiellt inre skikt (22) som vid inloppet 
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inmatas mot centrum (C) av raaskinmataren och avl&gsnas genom ett 
utlopp (23 , 24) vid maskinmataren. 
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Sammandrag 

Foreliggande uppfinning avser ett matarorgan (10) for inmatning 
av en blandning av anga och fibrer till en maskinmatare (12) vid 
5 framst&llning av pappersmassa, vilket matarorgan (10) ar 
anordnat till ett inlopp (14) vid maskinmatarens periferi (16) , 
via vilket inlopp anga och fibrer matas in i maskinmataren, att 
matarorganet i direkt anslutning till inloppet innef attar ett, i 
anslutning till maskinmatarens periferi (16), krokt parti (18) 
10 vilket s tracker sig huvudsakligen i maskinmatarens radiella 
riktning (R) , varvid &ng- och f iberblandningen vid passage i det 
kr6kta partiet (18) separeras under p&verkan av 
centrifugalkrafter i en i huvudsak relativt tung Angfattig 
fiberfraktion i ett radiellt yttre skikt (20) som vid inloppet 
15 inmatas perifert (P) i maskinmataren, och i en i huvudsak 
relativt latt fiber fri Angfraktion i ett radiellt inre skikt 
(22) som vid inloppet inmatas mot centrum (C) av maskinmataren 
och aviagsnas genom ett utlopp (23, 24) vid maskinmataren. 
Foreliggande uppfinning avser aven ett fdrfarande. 
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